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Syftet med Iscar Sverige é&r att med véra produkter och véra tidnster éka véra kunders produktivitet
och Iénsamhet och ddrmed Sveriges konkurrenskraft.
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Ledarspait

Som ett led och konsekvens av var tillvaxtstrategi
stérker vi nu teknikorganisationen med nya medarbetare
och nya roller. Vi har ett starkt faste pa svenska
marknaden pa framst sméa och medelstora féretag. Nu
vill vi flytta fram vara positioner &ven pa storre foretag.
Hos dessa kunder kan det tex vara maskininvesteringar
eller andra stora projekt som kraver mer resurser for att
ta fram |6sningsforslag pé ett effektivt satt.

| ett s&dant projekt har vi nu mojlighet att tillsétta en
teknisk projektledare och en eller flera projekttekniker
samt produktansvarig med spetskompetens inom
aktuellt produktomrade. Detta mojliggor att vi kan
leverera ett |6sningsforslag som val uppfyller kundens
projektmal.

Vi har infort tre nya roller och sedan bdrjan pé detta ar
ar Claes Eriksson produktansvarig for halbearbetning,
Per Jansson produktansvarig for frAsning och Lars
Malmrud produktansvarig for svarvning. | deras roller
ska de fordjupa sig inom respektive produktomrade och
bidra med djupare produkt- och applikationskunskap i
till exempel stdrre kundprojekt.

Vi har ocksa forstarkt var teknikavdelning med tva
nyanstallda projekttekniker med lang och gedigen
skarteknisk kunskap. Fredrik Johansson som ar
placerad i Trollhattan med erfarenhet fran flygindustrin
och Joachim Persson som utgar fran Nykdping.
Joachim har vardefull skarteknisk erfarenhet av SSAB’s
material som Hardox och Toolox.

Sverker Bihagen

En viktig del for produktansvariga och
projektteknikerna &r att utbilda vara egna séljare och
kunder pa alla nya innovativa produkter som lanseras.
Det ar med denna produkt- och applikationskunskap
som vi kan hjélpa kunden att effektivisera sin
produktion.

Teknikavdelning bestar nu av 14 medarbetare med stor
kompetens och goda mdjligheter att kunna hjélpa till
med att Oka vara kunders produktivitet och Idnsamhet
och darmed Sveriges konkurrenskraft.

//Sverker Bihagen, Teknikchef

. Vdra nya produktansvariga
tekniker - frén vénster

Per Jansson, frasning,

i mitten Claes Eriksson,

&% halbearbetning, och till
héger Lars Malmrud,
svarvning
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ISGAR NEOFEED - hogre lonsamhet med dynamisk
plan- och hogmatningsfrasning

Fran var senaste kampanjlansering NEOLOGIQ aterfinns den helt nya frasfamiljen
NEOFEED for grovfrasning. NEOFEED bestar av planfrasar i tva olika utféranden - FFQ8
med 12° stéllvinkel fér frasning med héga matningar i skardjup upp till 1.5 mm samt
MFQ8 med 22° stéallvinkel fér moderata matningar (lagre &h h6ga men mycket hégre an
medel) i skardjup upp till 3 mm.

Utbud och egenskaper fraskroppar

Fraskropparna finns tillgéngliga i diameteromrade N E OFE E D
50-100 mm och har invandiga kylkanaler som riktar HIGH FEED LINE

kylmedlet till varje skéregg. Designen ar robust och
skarlaget har en laxstjartform vilket gér att skéaret sitter
mycket stabilt. Valj mellan MFQ8 med 22° stéllvinkel for
moderata matningar eller FFQ8 med 12° stéllvinkel for

héga matningar.

Utbud och egenskaper frasskar

Frasskaret FFQ8 SZMU 120520.. finns tillganglig med
tva olika spanbrytare, "T” for ISO P-, K- och H-material
samt "HP” for ISO M- och S-material.

Skéret har hela 8 skareggar vilket ger en enastaende
kostnadseffektiv produktivitet. Ett och samma skar
passar dessutom i bdde MF- och FF-fraskropparna.

NEOFEED-skéret ar tjockt och stabilt och klarar hdg
avverkningshastighet. Det har dessutom en mycket
positiv spanvinkel som ger Iag effekt.

S

Moderate Feed Fast Feed FFQ8 SZMU 120520..

Maskiner med laga till medel- Maskiner med medel till héga 8 skareggar
héga dynamiska egenskaper dynamiska egenskaper. Ett och samma skar till bade

MF- och FF-fraskropparna
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https://youtu.be/epo_gsUpohM

Ekets Uppakra -
Stora fortjanster med MATRIX Maxi

Det behoéver inte alltid vara moderna verktygsmaskiner eller automationslésningar som
genererar hojd effektivitet och Idnsamhet. Okad produktivitet kan dven skapas med till
exempel Iscars verktygsskap MATRIX, vilket Ekets Uppakra i Skillingaryd har erfarenhet av.
-MATRIX-skapen har inneburit stora tidsbesparingar, ordning och reda samt kvalitets-
sakring, sdger Bert-Ola Kejder, fabrikschef for Ekets Uppakra i Skillingaryd.

Text och bild: Per Sjbégren,
Verkstadstidningen

Ekets Uppakra med en fabrik i Eket i
Skane och en i Skillingaryd i Smaland
ar en av norra Europas ledande
underleverantdrer inom skarande
bearbetning. Produktionen bestéar av
saval sma som stora batcher och ren
volymproduktion.

-Vi har bredden nér det géller material
som vi bearbetar, dimensionerna pa

av verktygsmaskiner. Jag vill beskriva
0ss som en langsiktig partner och en
komplett leverantdr da vi manga ganger
ar med aven pa prototypstadiet, séger
Bert—-Ola Kejder.

Foretaget har en bred kundbas.
Kunderna finns bland annat inom
fordons- och gruvindustrin men aven
inom hydraulikindustrin.

Ekets Uppakra har 160 cnc-maskiner,
varav hundratalet finns i Skillingaryd. Foretaget utfor
svarvning fran stang och chuckbearbetning, forutom
renodlade svarvar har de &ven multifunktionsmaskiner.
Pa frassidan har de fyr- och femaxliga
fleroperationsmaskiner. Flera maskiner i Skillingaryd och
Eket ar automatiserade, antalet robotar pé de bada
fabrikerna &r 43.

For att kunna ligga i den tekniska framkanten satsar
Ekets Uppakra kontinuerligt pa att uppgradera
maskinparken.

—Under 2021 investerar vi runt 50 miljoner kronor. Vi
har fatt manga forfragningar angaende nya produkter vi

Tva medarbetare pa Ekets Uppakra i Skillingaryd som arbetar vid MATRIX Maxi-
skapen ar Marita Nyman och Pierre Térnroth.

ska tillverka, sager Bert—Ola Kejder.

Nar Verkstadstidningen besokte fabriken i Skillingaryd
(i mitten av augusti) fanns fem nyinstallerade maskiner
pa plats av méarkena Okuma, Mazak och Nakamura-
Tome. Under den senaste tiden har féretaget aven kdpt
tva nya MATRIX Maxi-skap fran Iscar Sverige.

—De tva nya MATRIX Maxi-sképen ar av modellserie
6 som ar den senaste serien. Ekets Uppékra har dven
tvd MATRIX Maxi av modellen serie 4 med uppgraderad
mjukvara, sager Karl Nilsson, som arbetar med
forsélining och installation av verktygsskap pa Iscar

Sverige.
>>>
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forts. fran féregéende sida

Med Iscars MATRIX Maxi minskar ett verkstadsféretag
bland annat sina kostnader for verktygshantering samt
automatiserar och férenklar manga av de dagliga
processerna. Andra fordelar med Matrix Maxi &r - minskade
kostnader déa verktyg fér skdrande bearbetning spelar en
central roll nér det géller att sénka produktionskostnader.

Tva av manga medarbetare i fabriken i Skillingaryd
som arbetar vid MATRIX-sképen ar Marita Nyman och
Pierre Térnroth.

—Det ar valdigt enkelt att arbeta med MATRIX-skapen
som till exempel att gora verktygsbestéliningar. Det ar
latt att leverera in verktyg i dem samt att g& in och, om
sa skulle behdvas, justera nagot, sdger Marita Nyman.

Pierre Tornroth skjuter in:

—Det finns manga mdjligheter med MATRIX. Det gar till
exempel att koppla ihop andra skap till MATRIX Maxi
och Iscarmjukvaran. Pa sa sétt kan vi &ven hamta ut
verktyg eller ndgonting annat i andra verktygsskap. Med
MATRIX-systemet saknas det aldrig verktyg hos oss.

Marita Nyman:
—Nér vi bestaller nya verktyg fran Iscar har vi dem hos

NEALOGI)
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0ss dagen efter.

Kent Carlek, saljare pé Iscar Sverige och som har
Ekets Uppakra som kund, framhaller flexibiliteten som
Iscars verktygsskap innebar for anvandarna.

-MATRIX-sképen &r inte enbart till for Iscars verktyg
eller produkter. Aven produkter fr&n andra tillverkare
och leverantdrer kan placeras i MATRIX. Det tycker jag
ar bra i och med att kunden da inte ar 13st till en enda
leverantor.

Verkstader som anvander Iscars verktygsskap far
flera fordelar. MATRIX frigdr tid for andra aktiviteter
i produktion och sakerstéller att verktyg alltid
finns tillgangliga. Tack vare alla mojligheter med
statistikuppfélining, som rapporter och ekonomi,
minskar pa sikt ocksa lagervardet for ett foretag.

Med MATRIX Maxi minskar ocksé ett verkstadsforetag
sina kostnader for verktygshantering samt automatiserar
och férenklar manga av de dagliga processerna.

Andra férdelar med MATRIX Maxi &r - minskade
kostnader da verktyg for skarande bearbetning
spelar en central roll nar det géller att sanka
produktionskostnader. Mindre lagerhantering och
sénkta kostnader for verktygsinkdp och administrativa
kostnader.

Personalen pa Ekets Uppékra vet alltid var verktygen
finns och behdver till exempel inte g& omkring och leta
efter verktyg som har "forsvunnit”. Foretaget sparar tid
och framfor allt, anstéllda kan koncentrera sig pa det
som ar vardeskapande, det vill sdga att producera.

Ekets Uppakra i Skillingaryd, som har fyra MATRIX-
skép, har anvant sig av verktygsskap fran Iscar sedan
2007. Med tanke pa att fabriken i Skillingaryd tillampar
3-skift handlar det alltsd om sjusiffriga tal nar det géller
transaktioner av verktyg i sképen, och allt har utforts
med kvalité.

MATRIX-sképen har som alla sékert forstér inneburit
stora tidsbesparingar och fortjanster for Ekets Uppakra.
Och som alla vet — stora tidsbesparingar lika med
insparade pengar. Det var darfor naturligt for féretaget
att &ven satsa pa den senaste MATRIX-generationen.

Bert-Ola Kejder:
-Vi har en lang historik av Iscars verktygsskap som har
fungerat sa bra och &r driftsakra.



Kent Carlek &r séljare pa Iscar Sverige och har Ekets Uppakra
som kund. Till héger ses Karl Nilsson, som arbetar med
forsélining och installation av verktygsskap pa Iscar Sverige.
De bada Iscarmedarbetarna har besckt Ekets Uppékra i
Skillingaryd manga ganger.

Nar det géller pafylining av verktyg for skarande
bearbetning i skapen ar det anstéllda pa Ekets
Uppakra, som till exempel Marita Nyman, som gor det.

Det behéver nddvandigtvis inte enbart vara verktyg for
skérande bearbetning som placeras i MATRIX-sképen.
Dér kan till exempel handskar, handverktyg eller nagot
annat placeras.

» il [(min |2 $_-I':.ﬂ:l\i£-

MATRIX Analyzer &r ett kraftfullt och enkelt analysverktyg
for foretagets nyckeltal. Bild: Iscar Ltd

Ekets Uppakra grundades 2016 da Ekets Mekaniska
och Uppékra Mekaniska gick inop. Ekets Mekaniska
startade sin verksamhet 1977 i Eket, Uppékra
Mekaniska grundlades 1948.

Foretagsgruppen har 350 anstéllda (varav 220 i
Skillingaryd) och en omsattning pa runt 600 miljoner
kronor. Ekets Uppakra certifierade mot ISO 9001, 1ISO
14001 och IATF 16949.

Bert-Ola Kejder och J6érgen Rydén,
fabrikschef respektive produktionschef for
| skdrande bearbetning, framfér en Okuma
g 2SP-2500H. Svarven &r en av Ekets

"\ | Uppékras senaste maskininstallationer.
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Fordelarna med modulara system

Modulara system har gjort sitt intdg i manga manniskors liv, i allt fran leksaker som LEGO

till IKEA-mobler.

| bearbetningsindustrin ar typiska exempel pa modulara system maskiner som byggts
samman av mindre enheter och modulara fixturer Aven fér skarande verktyg har
moduluppbyggnad visat sig vara mycket effektiv och flera verktygstillverkare har
utvecklat sina egna modulara produkter som blivit populara hos kunderna.

Text och bild: Andrei Petrilin, Iscar Ltd

De storsta fordelarna med moduléra system &r att
de ar mangsidiga och sparar tid. Konceptet med
moduler gér det lattare att snabbt och enkelt bygga
ett optimalt kundanpassat skéarverktyg utifran ett
antal standardiserade delar. Kunderna behdver

dé inte bestalla dyra specialtillverkade verktyg och
vanta i manader pa leveransen. Konceptet bidrar

till att minska lagerhallningen vilket i sin tur sénker
produktionskostnaderna.

Konceptet med moduléra verktyg har dock nagra

nackdelar. Den stdrsta ar att stabiliteten i systemet
blir sémre — en produkt som bestar av flera mindre
delar &r inte lika stabil som en produkt i ett stycke.
Bearbetningsnoggrannheten kan ocksé minska.

Vid val av verktyg behéver man darfér vaga for- och
nackdelar mot varandra. Endast kunden kan avgora
vilket verktyg som passar bast i den givna situationen
med hansyn till produktionsstrategin, produktionskraven
och hur snart verktyget behdvs. Verktygstillverkarens
uppgift ar att férse kunden med ratt underlag for att
kunna fatta ett valgrundat beslut samt att utveckla nya
moduléra produkter som ar mer anpassningsbara och
ger hogre noggrannhet och béattre stabilitet. Lat oss
ta en titt pa ISCAR:s moduléra verktyg for skarande
bearbetning och deras egenskaper.

FLEXFIT ar ISCARs aldsta moduléra produktlinje
(Bild 1). | FLEXFIT-serien sker centreringen med
hjalp av en cylindrisk anslutning och fastsattningen
med en standardganga (M8 till M16). De roterande
verktygen i denna serie har blivit mycket populdra pa

Bl NETOGIO)
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Bild 1 - Produktlinjen FLEXFIT innehéller moduléra verktyg for frasning.

marknaden tack vare deras enkelhet och att de ar latta
att underhalla. Idag innehaller FLEXFIT-serien ett brett
urval av skaft, adaptrar och skérhuvuden som oftast
anvands vid frasning, till exempel vid bearbetning av
komplicerade 3D-ytor och olika former av spar. Skaften
ar tillverkade av stal och hardmetall. Hardmetallskaften
Okar styvheten vilket avsevart minskar vibrationerna,
sarskilt i tillampningar med langa éverhang.

MULTI-MASTER ér en serie roterande verktyg med
utbytbara huvuden (Bild 2) fér moduldr montering.
Principen for MULTI-MASTER bygger pa centrering med
en kort kona, plankontakt och en ganga for den unika



Bild 2 - Genom att kombinera olika produkter i MULTI-MASTER-serien gér det
att ta fram verktyg som &r optimalt konfigurerade fér olika applikationer.

profilen, vilket mojliggér en mycket exakt och stabil
montering. Det finns ett stort urval av skaft, férlangare,
adaptrar och reduceringsdelar att valja mellan.
Frasverktygen i MULTI-MASTER-serien blir darmed
mycket kraftfulla och palitliga.

Skaften ar tillverkade av stal, hardmetall som ger 6kad
styvhet och wolfram vilket ger goda vibrationssékra
egenskaper. Originalversionen av MULTI-MASTER
hade endast huvuden i hardmetall, men snart utdkades
familien med ett antal olika vandskarshuvuden. Det ar
darfor inte konstigt att MULTI-MASTER-huvuden med
vandskar ingar i de nyligen lanserade produktserierna
NEOLOGIQ och LOGIQ. Med hjalp av sarskilda
adaptrar och anslutningar kan MULTI-MASTER- och
FLEXFIT-serierna kombineras med varandra, vilket
avsevart utdkar anvandningsomradena for dessa serier.

For svarvning har ISCAR utvecklat ett modulsystem
med runda svarvbommar och utbytbara
vandskarshuvuden. Svarvbommarna och huvudena
monteras ihop med hjalp av en serraterad anslutning
(Bild 3). Val av svarvbom péaverkas starkt av férhallandet
mellan bommens 6verhang och diameter.

For att tacka in alla typer av tilldmpningar med ett

dverhang/diameter-forhallande pa upp till 10, finns det
tre typer av svarvbommar att tillgd. Med en staloom
kan bearbetningen ske upp till 4xD. Hardmetalloommar
klarar ett forhallande pa upp till 7xD. Nar bearbetning
med ett storre Gverhang an sa kravs fungerar bommar i
hardmetall mindre bra. Darfor har ISCAR fér dverhang/
diameter-forhallanden pé 7-10xD utvecklat en sérskild
vibrationsdampande bom. Den viktigaste komponenten
i dessa bommar ar ddmpningsmekanismen som bestar
av en fijaderupphangd tung massa.

Dessa bommar med utbytbara huvuden i ISCAR:s
uppborrningssortiment har ront stor framgang och
konceptet har darfor borjat anvandas aven pa flera
andra omraden sédsom spéarupptagning och gangning.
Dessutom utdkas anvandningsmajligheterna ytterligare
med den nyutvecklade bommen med serraterad
anslutning och CAMFIX-inspanning.

Modulariteten ger kunden en vardefull mgjlighet

att utforma optimalt fungerande verktyg. | dagens
digitala véarld gérs detta effektivt genom virtuellt
sammansatta verktyg i ett CAM-program. Den digitala
versionen av skarverktyget, som &r baserad péa ISO
13399-standard, blir d& en viktig del av produkten.
Ledande verktygstillverkare har darfér redan utdkat
sina produktportfélier med virtuella verktyg. ISCAR:s
alternativ med virtuellt sammansatta verktyg som finns

Fig 3 -Vibrationsdampande bom med utbytbart huvud och serraterad
anslutning goér anvandningsomradet for uppborrning och gangning
avsevart storre.
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Bild 4 - Alternativ for virtuell ssmmansattning av verktyg for processplanerare och processingenjorer.

i den elektroniska katalogen, ar ett bra exempel pa
detta (Bild 4). De virtuella verktygen utgér ett vardefullt
hjalpmedel for att redan pa konstruktionsstadiet

kunna planera tillverkningen och vélja ratt verktyg.

Vid anvandning av moduléra verktyg underlattar

de virtuella hjalpomedlen enormt fér att hitta den
optimala verktygskonfigurationen, forebygga fel pa
verkstadsgolvet och déarmed spara tid och pengar.

Modulara verktyg for sk&rande bearbetning ar vanliga
i verkstadsindustrin och finns i ett stort antal varianter
for sma- till medelstora tillverkare samt kunder inom
formverktygsindustrin.

Ett flexibelt modulkoncept gér det mdjligt att

snabbt ta fram effektiva verktygslésningar aven nar
produktprogrammet standigt férandras. De stora
tilverkarna uppskattar majligheten att pa detta satt
minska pé verktygslagren. For att mota behoven frén
industrin kommer det darfér aven fortsattningsvis att
vara viktigt att utveckla nya tillférlitliga, precisa och
digitala modulara verktyg.
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Du foljer val oss pa LinkedIn?
Om inte, se till att géra det redan idag sa att du
inte missar nagot. Pa var sida hittar du manga
tips om produkter och bearbetningslésningar
tillsammans med inlédgg fran branschen och
verkstadsgolvet.

Vi narmar oss vart mal pa minst 1000 féljare
innan arets slut och hoppas att du vill hjalpa
oss att na detta mal om du inte redan gér det.
Genom att skanna nedan QR-kod kommer du
direkt till Iscar Sveriges LinkedIn-sida och sen

behdver du bara klicka pa Fdlj.

Vi ses pa LinkedIn!



Kundaktiviteter -
ISCAR NEOLOGIQ Invitational och fiske

Vi ar sa glada att laget i pandemin antligen ser sa bra ut att vi kan fa komma ut i
verkligenheten och traffa vara kunder. Nagra av de aktiviteter vi aterupptagit under
hésten ar vara golftavlingar och fiskeaktiviteter.

Vara golftavlingar ISCAR NEOLOGIQ Invitational spelades i ar pa Képings GK, Landeryd
GK, Vasatorp GK och Oijared GK. Fiskade gjorde vi i Harasjémala och Hékensas.

KdPINGS GK - Rikard Gravelie LANDERYDS GK - vinnare blev Thomas OIJARED GK - Erik Lundmarker, VASA

Volvo Powertrain Képing Davidsson, Broderna Carlsson. Tyvarr fick ~ GKN Aerospace (till vanster (i mitten p& bilden) fran Sibbhultsverken.
vi ingen vinnarbild har utan far halla till godo i bild, bredvid var VD och Hér flanerad av tvaan Jonas Strémberg,
med en bild fran banan. prisutdelare Weine Werlevik) Esl6vs Mekaniska, till vanster och trean Jens
Netteberg-Joérgensen, Svarvmekano, till
hoger.

Fiske Harasjomala och Hokensas - vinnare av storst fisk-tavlingen

GRATTIS till alla vinnare i bade
golf- och fisketavlingarna och ett
STORT TACK till alla deltagare som
var med och bidrog till att dessa
evenemang blev vildigt treviiga
och lyckade.

HARASJOMALA FISKECAMP - vinnare HOKENSAS SPORTFISKE - vinnare
Rasmus Edvall, Liedholms Maskinteknik ~ Goran Andersson, Uppéakra Mekaniska
(1 670 g). Har bredvid Emma Halttunen.  (~1200 g)

Member IMC Group
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skartorsdag 2021 - Skarande hearhetnings-
branschens dag anordnad av SKTG

Torsdagen den 23 september var det dags for arets upplaga av Skartorsdag som
arrangeras av Skarteknikcentrum pa EPIC i Vaxjo. Det blev en dag full av kunskap,
erfarenhet och natverkande med fokus pa skarande bearbetning och hallbar
konkurrenskraft. Dessutom genomférdes det uttagningstavlingar till Yrkes-VM och
Yrkes-EM i CNC-teknik.

Vi var péa plats under Skartorsdagen och
visade verktyg och ldsningar fran Iscar
Sverige , traffade kollegor fran branschen
och lyssnade pa intressanta forelasningar.
Skartorsdagen har blivit en arligen
aterkommande branschdag som ar val vard
ett besdk.

PENE L] T

Under formiddagen pagick daven uttagningar
till yrkes-VM i svarvning och frasning och till
slut stod Alexander Johnsson som segrare
i svarvning och Maria Tsychkova i frésning.

Stort grattis och lycka till i Shanghail Alexander Johnsson fran
Mélardalens Tekniska Gymnasium

vann uttagningen till yrkes-VM i

Sverige under téviingarna i
Shanghai 2022.

Fredrik Johansson bdrjade hos oss i augusti
och utgér frén Trolln&ttan och har i forsta hand
Vastsverige som distrikt. Han har lang erfarenhet
fran branschen dar han under manga ar jobbade
pa GKN Aerospace.

Joachim Persson bdrjade &ven han i augusti och
har sin utgangspunkt i Nykdping och Méalardalen
som sitt priméra distrikt. Joachim har lang
erfarenhet av skérande bearbetning dér han bland
annat arbetat som verktygsmakare och teknisk

séljare. Fry
Fredrik Johansson Joachim Persson
tel 070-220 88 50 tel 070-526 00 58
fredrikj@iscar.se joachimp@iscar.se
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1. Vad har skarlaget pd NEOFEED for form?

Tavlingsansvarig: Catrin Wiberg

Det ratta svaret ar:

De fem férst inkomna rétta svaren erhaller varsin vattenflaska, svar 6-10 far varsin kortlek och svar 11-15 far varsin
musmatta. Lycka till!

Losningen vill vi ha senast 211126. Skicka in ditt svar till: tavling@iscar.se
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