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Syftet med Iscar Sverige ar att med véra produkter och véra tjidnster 6ka vara kunders produktivitet
och lénsamhet och ddrmed Sveriges konkurrenskraft.
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Krénika om utvecklingens Vdlj ratt metod och solid hard- Ta hjalp av NEOITA fér att hitta
logik - genomgripande metallpinnfras fér din bearbetning basta verktygslésningen till din
férandringar i industrin (s.4) (s.7) applikation (s.13)

NGOG L (lpeas

MACHINING INTELLIGENTLY WWwWWw.iscar.se




7~ T -»

. ?Rﬂpljc%lvnv

e _'!"w’,

) 4
LOGI =GRIP

HIGH FEED GRIP HOLDER

) - austickning

Avstickning utan vibrationer!

Ett revolutionerande fyrkantsblad

i kombination med en unik hallare mdjliggor
avstickning med hog matning.

Vibrationsfri avstickning, rakhet pa detaljen och
forbattrad ytfinhet. En @160 mm’s stang kan
stickas av med ett 3 mm’s skar vilket ger dig
materialbesparingar.

Produktivitetshijare
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Nytt skar for
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Ledarspalt

Nu vander vi blad och ser fram emot ett ar med
manga majligheter och mycket nyheter

och vi genomférde &ven korttidspermittering under
varen for alla medarbetare. Hosten kom igéng pa ett bra
sétt och fortsatte dven sé &nda fram till rsskiftet vilket vi
ar otroligt tacksamma och aven stolta dver.

Ett annat gladjedmne &r att vi via SVMF's
branschstatistik kan utldsa att vi under 2020 lyckades
att inte bara bibehalla utan till och med oka var
marknadsandel pa den svenska marknaden. Detta ar vi
givetvis ocksa stolta dver.

Webinar Solid Frukost

Sé vad har vi d& narmast for planer? 25 och 26

mars kommer vi att kdra ett webinar som vi kallar

Solid Frukost och som ar var digitala presentation

av hur du véljer och bast anvander vara solida

Nytt ar - nya méjligheter hardmetallpinnfrésar. Inbjudan till detta webinar kommer
via E-post. Skulle du redan nu vilia anmala dig &r det
bara att du hor av dig till annikap@iscar.se.

En klyscha kanske men for oss stdmmer det valdigt
bra den har gangen. Efter ett &r som inte direkt gar till
varldshistorien som vérldens roligaste &r, ser vi nu i alla
fall ljuset i tunneln. Vi langtar verkligen efter att éterigen Digital massa - Smartare tillverkning-Smartare
f& komma ut till dig som kund for att erbjuda och visa maskiner och verktyg

dig nya innovativa produktionslésningar. Till var hjélp
kommer vi att ha en mangd nya produkter som gar
under samlingsnamnet NEOLOGIQ. Produkterna som
ingar i denna produktlansering kommer att slappas
vartefter under aret sa héll utkik. Jag kan lova nya
I6sningar inom alla bearbetningsomraden.

12-15 april kommer vi att delta pa det digitala
masseventet Smartare tillverkning i samarbete med
Svensk Verkstad och Qimtek. Valkommen att bestka
var digitala monter och ta del av vara nyheter for en
smartare tillverkning.

| detta arets forsta, och dessutom uppfraschade,
nummer av IscarNytt kan du lasa mer om bakgrunden
till varfér de nya produkterna utvecklats samt aven

lite mer Gvergripande om NEOLOGIQ inklusive nagra
exempel pa nya verktyg som kommer att sldppas.

/ Weine Werlevik, VD

Summering av 2020

Efter en stark start pa 2020 dar mars manad till och
med blev var nast basta manad nagonsin drabbades vi
precis som alla andra av en rejal nedgang under varen

Member IMC Group
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Kronika:
Utvecklingens logik

Industrin har haft ett tufft ar till f6ljd av COVID-19-pandemin, som paverkat hela
varldsekonomin och oundvikligen lett till en ekonomisk nedgang i branschen. Framtids-
utsikterna, som sag ljusa ut fére pandemin, ersattes av mer blygsamma férhoppningar.
Nedgangen har a andra sidan gett tid for att analysera aktuella branschtrender mer
ingaende och forséka forutsaga utvecklingen och planera infér framtiden.

Utvecklingen har alltsa
inte pa nagot satt
avstannat. Industrin star
infor genomgripande
férandringar som
tillverkarna behdver vara
beredda att anpassa
sig efter. Verktygen

som anvands vid
metallbearbetning ar en
av de viktigaste lankarna
i tilverkningskedjan

sé det gér inte att
blunda for vad

dessa férandringar
kommer att féra med
sig for tillverkare av
verktyg. For att vi ska klara utmaningen ar det darfér
avgorande att verktygstillverkarna forstér at vilket hall
branschen utvecklas och vad de nya kraven innebar for
morgondagens verktyg.

Text: Andrei Petrilin, Iscar Ltd
Bild: Iscar Ltd

Naturens gang

Den traditionella utvecklingsvagen forsdker forbéattra
verktygens prestanda genom innovativa skargeometrier,
avancerade sorter, ny forbattrad design pa
verktygskroppen for dkad stabilitet, hallfasthet och
livslangd m.m. Det kan tyckas att allt som kan goéras
redan har gjorts och att den har vagen inte skulle
medftra nagra verkligt revolutionerande férandringar,
men verktygstillverkarna har andéa — trots att de foljt den
traditionella synen pa produktdesign — lyckats dverraska
branschen med nya innovativa produkter som ger
betydande fordelar. Viktiga framgéngsfaktorer var att
verktygsproduktionen i storre utstrackning bedrevs pa
en hogre vetenskaplig och teknisk niva, pa framgangar
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inom pulvermetallurgi och beldggningsteknik samt pa
introduktionen av moderna system for inspektion och
kvalitetskontroll. Metoderna for verktygskonstruktion
har utvecklats mycket i och med CAD/CAM-system
och 3D-modellering, vilket lett till att ménga innovativa
idéer har kunnat forverkligas som svar pa utmanande
problem.

Den tekniska utvecklingen har gett nya
bearbetningsmetoder vilket i sin tur betyder att
verktygen maste klara utdkade krav for dessa metoder.
Moderna verktyg klarar exempelvis att bearbeta hardat
material utan att arbetsstycket sedan behdver slipas.
Vid frasning kan de klara extremt h6ga matningar per
tand (HFM) vid héga bearbetningshastigheter (HSM)
samt genomfora trokoidal frasning med hjalp av
hogtryckskylvatska (HPC).

De tekniska framsteg som gjorts inom
maskinutvecklingen har inneburit att industrin kommit
allt narmare drdmmen fér alla tillverkare — att kunna
producera detaljerna i en uppsattning. De modernaste
verktygsmaskinerna har imponerande funktioner

som manga axlar, kombination av exempelvis
svarvning/frasning och system for hybridtillverkning
som kombinerar exempelvis materialavverkning och
3D-printning. M&jligheten att anvanda drivna verktyg
gOr att svarvar klarar allt fler arbetsmoment. Det ar
darfor inte svart att forsta att dessa framsteg i sin tur har
skapat andra krav pa skarverktygen.

Kommande trender och nya utmaningar

Den 6kade anvandningen av kompositer och sintrade
material krdver nu sarskilda skarverktyg, som dessutom
i manga fall aven behover skraddarsys.

Genom metallformning och 6kad anvandning av
3D-printning &r det numera majligt att bygga upp



och producera arbetsstycken sa att de ligger mycket
nara den slutliga formen pa detaljen. Detta gor att det
aterstdende materialet som behdver avverkas med
skarande verktyg ar mycket mindre. Denna typ av
bearbetning behdver maskiner med lag effekt och hogt
varvtal. Avancerade fleraxliga verktygsmaskiner kan med
stor precision framstélla komplicerade former. Industrin
efterfragar darfor kostnadseffektiva, produktivitetshojande
I6sningar fran skarverktygstillverkarna.

ISO S-material &r svarbearbetade — sérskilt olika kvaliteter
av B-titan och hégtemperaturlegeringar (HTSA) och det
innebar oftast bearbetning med laga skarhastigheter.
Komponenter gjorda i dessa material efterfragas allt mer,
sa for att kunna oka produktionen kravs en motsvarande
produktivitetshdjning vid bearbetningen. Det minsta
elementet i det tekniska systemet — skarverktyget — kan
da bli det storsta hindret for att astadkomma denna
produktivitetsdkning.

Samtidigt har férandringarna i branschen gett

Svarvning istéllet for slipning: finsvarvning av detalj i hdrdat stal
med hjélp av ett skdr med PCBN-spets.

verktygstillverkarna helt andra typer av uppgifter.
Industry 4.0 och digitaliseringen av tillverkningen har
fatt verktygstillverkarna att vanda sig mot den virtuella
varlden. Det har gjort att skarverktyget — som ar en
fysisk produkt — kompletteras med en motsvarande
digital modell och en avancerad uppséattning
informationstjanster. Detta utgdr en nédvandig
dvergang till morgondagens smarta fabrik. Utan denna
overgang kommer verktygstillverkaren obdnhorligen att
lamnas kvar vid fabriksgrinden. Morgondagens kunder
forvantar sig aktiva virtuella metoder som behdvs f6r
processmodellering, verktygsmontering, konceptdesign
av specialverktyg med mera.

Digital marknadsféring kommer att spela en viktig

roll i denna férandring. COVID-19 har gjort digital
marknadsforing &n viktigare och verktygstillverkarna
forvantas tilhandahalla ett helt spektrum av
internettjanster och -support. Foljaktligen kommer ett
sammankopplat digitalt system for marknadsforing,
verktygsdata, tillgang till olika uppgifter, generering av

L

Hdgmatningsrésning ér fortfarande e;”i effektiv metod for
grovbearbetning av savél plana som komplexa ytor.

Member IMC Group



forts. fran féregéende sida

3D-modeller, tekniska och ekonomiska berakningar,
livslangdsanalys, service, radgivning, kunskap,

kompetens mm inga som en del av produktsortimentet

for skérverktygstillverkaren.

Pa jakt efter ratt 16sning

ISCAR ar ett bra exempel pa hur en ledande
verktygtillverkare forsdker mota kraven fran branschen
och férbereda sig fér kommande férandringar.

For att kunna leverera I6sningar som svarar mot
branschtrenderna har ISCAR under de senaste aren
lanserat manga nya och innovativa produktfamiljer
genom LOGIQ-kampanijen.

ISCARs svarvprodukter har utbkats med ett
mangsidigt system bestédende av vibrationsddmpande
svarvbommar och utbytbara huvuden f6r olika

skar. Nya skar med CBN-spetsar (polykristallin

kubisk bornitrid) har ocksa lanserats for att forbattra
prestandan vid svarvning av harda material.

Ett system f6r avstickning med adaptrar med flera
skérlagen och stabila hallare gor det majligt att hdja
produktiviteten.

ISCAR har uttkat frassortimentet med ett stort

antal verktyg fér hdghastighetsfrasning (HSM) och
hogmatningsfrasning (HFM). Fér flygindustrin, som
jobbar med méanga svarbearbetade material, har
ISCAR utvecklat nya sorter och keramiska pinnfrasar.
ISCAR lanserade ocksa nyligen frasar med HPC

for grovfrasning av titan. Med dessa frasar kan
avverkningshastigheten 6kas avsevart.

Ett nytillskott i ISCARs sortiment av borrar med
utbytbara spetsar ar en nydesignad borrspets med
tre skdreggar som ger en avsevart 6kad produktivitet.
Nya solida borrar med borrspetsar i PCD ger effektiva
|6sningar fér borrning av kompositmaterial.

Informationsdelen i ISCARs produktutbud har ocksa
genomgatt en hel del forandringar. Exempel pa

detta &r 3D-modeller, virtuella monteringsalternativ,
verktygsvaljarprogram, sortoptimerare, ny webshop,
praktiska mobilappar och ménga andra nya funktioner
som tar produktportfélien till en helt ny niva.

Den logiska utvecklingen i industrin kraver alltsa att
verktygstillverkarna tar fram nya hdgpresterande
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verktyg dér all nddvandig information ingar som en
integrerad del. Att pd s satt knyta ihop den materiella
varlden med den virtuella kommmer mycket snart att vara
en sjalvklarhet i branschen och aven flytta fram gransen
for vad som gar att &stadkomma med ett skarverktyg
nér det inforlivas i avancerade tillverkningssystem.

ISCARSs borrar med utbytbara spetsar med tre skar 6kar
produktiviteten och minskar tiden vid skédrbyte avsevért.

ISCAR WORLD-appen som finns tillgéanglig via mobilen
innehéller alla ISCARs applikationer, grénssnitt och
produktkataloger.
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Valj ratt metod och solid hardmetall-
pinnfras for din hearhetning

METODER

Grovfrasning
Kannetecken:

Litet axiellt skardjup (Ap) i forhallande till verktygets diameter (0.5-2XD)
Stort radiellt skardjup (Ae) i forhallande till verktygets diameter (40-100%)
Spantjocklek = fz, ingen matningskompensering behovs

Hoga radiella krafter kraver stabila hallare (Weldon, kraftspannchuck)
Ger en hdg avverkningshastighet (upp till 300 cm?®/min i stal)

Maskiner med stabila och starka spindlar

Medelgrov frasning
Kannetecken:

e Litet axiellt skardjup (Ap) i forhallande till verktygets diameter (0.5-3XD)
e Relativt stort radiellt skardjup (Ae) i férhallande till verktygets diameter

(10-40%) 0.5-3XD

e Max spantjocklek blir liten och ger darfér utrymme fér matnings-
kompensering !

e Hoga radiella krafter kréver stabil hallare (Weldon, kraftspannschuck, krymp) 10-40%

Dynamisk frasning
Kénnetecken:

Stort axiellt skardjup (Ap) i forhallande till verktygets diameter upp till 6XD
Relativt litet radiellt skardjup (Ae) i forhallande till verktygets diameter (5-10%)
Max spantjocklek blir liten och man bdr darfér matningskompensera

Liten ingreppsvinkel

Fordelar med respektive metod

Grovfrasning Dynamisk frasning U2 Anvand Iscar Machining

Kortast cykeltid Lagst effektatgang Power som finns pa iscar.se och i
Lé&gst axial/radialkrafter Iscar WORLD-appen for att rakna
Langst livslangd ut avverkningshastighet, effekt,

skarkrafter medelspantjocklek mm

SOLIDMILL
Se vara rekommendationer pa nasta uppslag >>>
Member IMC Group
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Val av pinnfras for P (stal)

" ANVANDRRTIP

SOLIDRFILL

GROVFRASNING MEDELGROV FRASNING | DYNAMISK FRASNING
Bendmning ae=40% - fullt ingrepp ae=10%-40% 2e=5%-10%
ap=2xD ap=2xD ap=max skarkantslangd

ISCAR | EC-H6/H20 = = 3
ISCAR | EC-E7/H7-CF = = 1
ISCAR | EFS-E44-CF 5 6 =
ISCAR | EC-E5L-CF 6 1 2
ISCAR | EC-E4L-CF 4 4 8
ISCAR | ECP-H4L-CFR 3 5 -
ISCAR | EC-H4M-CF-E 1 2

UOP 79710MCIC 2 3

1=férstahandsrekommendation o s v. Klicka pa bendmningen ovan fér mer information.

EC-E7/H7-CF

5-skarig pinnfras med .
Chatterfree-geometri

EC-H4M-CF-E | EC-E5L-CF
i

e 4-skarig pinnfras med | .
Chatterfree-geometri

7-skarig pinnfras med
Chatterfree-geometri

Forstahandsval for
dynamisk, fin-, hdg-
hastighetsfrasning

Forstahandsval for J
medelgrov frasning

e  Forstahandsval for .
grovfrasning, rekom-
menderas aven for

AR e Utmarkt for stal
finfrasning

e Hobg

¢ Allround - passar manga awerkningshastighet -,

material

e Maskiner med lag effekt

Val av pinnfras for M (rostfritt stal)

GROVFRASNING MEDELGROV FRASNING | DYNAMISK FRASNING
Benamning ae=40% - fullt ingrepp ae=10%-40% ae=5%-10%
ap=2xD ap=2xD ap=max skarkantslangd
ISCAR | EC-H6/H20 = = 3
ISCAR | EC-E7/H7-CF = = 2
ISCAR | EFS-B44 5 6 =
ISCAR | ECP-E4L 4 5 =
ISCAR | EC-H5M-CFR = 7 4
ISCAR | EC-H4M-CFR 2 3 6
ISCAR | ECP-H4L-CFR 3 4 =
ISCAR [ ECY-S5 - 2 1
UOP 79710MCIC 1 1 5

1=férstahandsrekommendation o s v. Klicka pa bendmnningen ovan fér mer information.

B \ETOGI)
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https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=3647&mapp=ML&app=0&GFSTYP=M
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=3643&mapp=ML&app=0&GFSTYP=M
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=2883&mapp=ML&app=0&GFSTYP=M
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=2518&mapp=ML&GFSTYP=M
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=2517&mapp=ML&app=0&GFSTYP=M
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=3868&mapp=ML&app=0&GFSTYP=M
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=3736&mapp=ML&app=0&GFSTYP=M
https://www.imc-companies.com/UOP/UOPCatalog/Family.aspx?fnum=1011&mapp=ML&app=0&GFSTYP=M
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=3647&mapp=ML&app=0&GFSTYP=M
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=3643&mapp=ML&app=0&GFSTYP=M
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=2040&mapp=ML&app=0&GFSTYP=M
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=2209&mapp=ML&app=0&GFSTYP=M
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=3265&mapp=ML&app=0&GFSTYP=M
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=3183&mapp=ML&app=0&GFSTYP=M
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=3868&mapp=ML&app=0&GFSTYP=M
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=4392&mapp=ML&app=0&GFSTYP=M
https://www.imc-companies.com/UOP/UOPCatalog/Family.aspx?fnum=1011&mapp=ML&app=0&GFSTYP=M

S FRAN ISCAR

SOLIDMILL

79710MCIC

e 4-skarig pinnfras med
variabel spiralvinkel och
oregelbunden delning

e Anpassad karna for
grovfrasning av rostfritt
stal

e Genomgaende kylning

ECY-S5

frasning
e Subflutes

Val av pinnfras for N (ickejarn-metaller)

e  5-skarig pinnfras med
Chatterfree-geometri

e For finfrasning och dynamisk

GROVFRASNING MEDELGROV FRASNING | DYNAMISK FRASNING
Benamning ae=409% - fullt ingrepp ae=10%-40% 26=5%-10%
ap=2xD ap=2xD ap=max skarkantslangd
UOP | 797ALUCBIC 1 1 -
ISCAR | ECA-B-3 6 5 5
ISCAR | ECA-H4-CF 5 2
ISCAR | ECAP-H3-CF 2 - -
UOP | 797ALULFFIC - -
ISCAR | ECA-H3-CF-C 3 3
ISCAR | ECA-H3-CF 4 4

1=férstahandsrekommendation o s v. Klicka pa bendmningen ovan fér mer information.

797ALUCBIC

3-skarig pinnfras med variabel
spiralvinkel och oregelbunden
delning

Spandelande geometri for
grovfrasning av aluminium

Maximal materialavverkning

797ALULFFIC

e  3-skérig pinnfréds med variabel

delning

spiralvinkel och oregelbunden

e | ang skérkant och
genomgaende kylning

e  Extrem ytfinish pa frasen for
dynamisk frasning av aluminium

Member IMC Group



https://www.imc-companies.com/UOP/UOPCatalog/Family.aspx?fnum=1013&mapp=ML&app=0&GFSTYP=M
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=1844&mapp=ML&app=0&GFSTYP=M
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=3316&mapp=ML&app=0&GFSTYP=M
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=3504&mapp=ML&app=0&GFSTYP=M
https://www.imc-companies.com/UOP/UOPCatalog/Family.aspx?fnum=1016&mapp=ML&app=0&GFSTYP=M
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=2935&mapp=ML&app=0&GFSTYP=M
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=2935&mapp=ML&app=0&GFSTYP=M

NEOLOGIQ - Logisk efterfoljare

Det har nu gatt nagra ar sedan ISCAR lanserade en serie unika och innovativa LOGIQ-
verktyg. Dessa verktyg hade utformats sarskilt for att klara utmaningarna inom industrin
- fran att 6ka produktiviteten till att hitta kostnadseffektiva vandskarslésningar som
alternativ till solida hardmetallverktyg med liten diameter.

Nu introducerar ISCAR den logiska efterféljaren, produktserien NEOLOGIQ som
innehaller ett komplett sortiment av avancerade produkter och tekniska I6sningar for

skarande bearbetning.

Text och bild: Andrei Petrilin, Iscar Ltd

Vad ar malet med NEOLOGIQ?

ISCAR har utvecklat NEOLOGIQ som ett svar pa de
utmaningar som modern bearbetning stér infor idag till
foljd av de senaste tekniska férandringarna. Branschen
genomgar just nu en genomgripande omvalvning som
kommer att ge langtgéende effekter pa tillverkningen.
Den tydliga trenden inom fordonsbranschen att
successivt 6verge den traditionella forbranningsmotorn
till forman for el- och hybridbilar gor att allt farre delar
behdver bearbetas.

Metoderna for att forma material mer exakt blir

allt fler. Genom exempelvis precisionsgjutning och
precisionssmide samt 3D-printning kan detaljen
tilverkas sa att den ligger mycket néra sin slutliga

form, vilket avsevart minskar bearbetningsbehovet pa
arbetsstycket. En logisk foljd av detta &r att en typisk
tilverkningscykel innehaller farre bearbetningsmoment.
Denna trend éar tydlig redan idag. Betyder det att

vissa verkstader, fabriker eller till och med hela
verksamhetsgrenar helt kommer att &verge traditionell
bearbetning till forman fér de nya metoderna?
Naturligtvis inte, men i de tekniska processerna
kommer de krav som stélls pa maskinbearbetningen att
vara nya. Effektiva precisionsverktyg som kan arbeta
snabbt med smé ingrepp vid hdga matnings- och
bearbetningshastigheter blir allt viktigare, och industrin
kommer att efterfraga ett brett utbud av lampliga
verktyg som ger storre precision vid bearbetningen och
har langre livslangd.

De behov som uppstatt i kolvattnet av den digitala
INDUSTRY 4.0 revolutionen med digitaliserad
tillverkning ser annorlunda ut. Har forvantar man sig en
ny sorts "intelligenta” skarverktyg som lampar sig for
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NEOLOGIQ-produkterna. Intelligenta verktyg som sprénger gréanserna for
maskinbearbetning.

smart tillverkning.

ISCAR har férberett sig for dessa forandringar och

tagit fram NEOLOGIQ, som &r det logiska steget mot

ett skarverktyg som klarar kraven som den "smarta
fabriken” stéller. "Bearbetning utan begransningar” ar
mottot for ISCAR’s NEOLOGIQ-produkter. Har folier en
kort presentation av nagra av de produkter som kommer
under aret.

Logisk frasning

Bearbetning med héga matningshastigheter (HFM) ar en
vanlig och effektiv metod for grovbearbetning av saval
komplexa som plana ytor. ISCAR har ett mycket stort
antal hégmatningsprodukter i sitt sortiment for att kunna
mdta kundernas varierande krav. Men &ven har finns det
utrymme f6r innovation.



LOGIQ4FEED, som ar en grupp hédgmatningsfrasar har
utdkats med ett antal nya, stérre skar. Dessa nya verktyg
har egenskaper som forbattrar prestandan betydligt

vid hdgmatningsfrasning, sarskilt vid frasning av storre
haligheter och fickor i stél.

NEOFEED hégmatningsfras har kostnadseffektiva skar med 8 skéreggar.

En annan produktivitetshdjande och kostnadseffektiv
hdégmatningsprodukt &r NEOFEED, en frasfamilj med
kvadratiska, dubbelsidiga skar. Skaret har 8 skareggar
och klarar hdga belastningar vid héga skarhastigheter
tack vare den stabila infastningen i det laxstjartsformade
skarlaget.

Framstegen inom 5-axlig bearbetning och CAD/CAM-
system har skapat nya maojligheter vid bearbetning av
komplexa ytor tack vare pinnfrasar med tunnformad
profil s& kallade Barrelmills. Aven om dessa pinnfrésar
fortfarande inte &r sérskilt vanliga inom industrin kommer
efterfragan med all sékerhet att Oka stort nar nya
avancerade metoder for att precisionsforma material

tas i bruk. Darfér ar utvecklingen av effektiva Barrelmills
en av ISCAR:s framsta prioriteringar. | produktserien
NEOLOGIQ finns pinnfrasarna i tva utféranden: en i solid
hardmetall och en med MULTI-MASTER-huvud. Genom
att kombinera MULTI-MASTER:s alla férdelar med
tunnformade skéreggar far man en kostnadseffektiv och
tillférlitlig 16sning for finbearbetning av komplexa ytor med
liten bearbetningsman.

Intelligent svarvning

Svarvbommen ar den viktigaste faktorn for stabilitet

vid invandig svarvning. Ett alltfor stort forhallande
mellan svarvbommens dverhang och diameter (L:D) ger
problem med utbdjning och vibrationer, vilket resulterar i
dalig noggrannhet och ytjamnhet. WHISPERLINE &r en
produktgrupp med vibrationsddmpande svarvbommar
som konstruerades for att Gverbrygga begransningarna
med éverhang/diameter-forhallandet. Dessa
svarvbommar har en vibrationsddmpande mekanism
som gor det majligt att uppna stabil svarvning med ett
dverhang/diameter-forhallande pa upp till 14.
Svarvbommarna i WHISPERLINE-serien &r viktiga
komponenter i det nya, mangsidiga moduléra systemet
NEOMODU, som ger ett stort urval av alternativ for
svarvning. De olika komponenterna i systemet som
exempelvis skaft, vibrationsddmpande enheter och
utbytbara huvuden for hardmetallskér, kan kombineras
till en verktygsenhet som &r maximalt anpassad till ett
visst anvandningsomrade. Skaften kan vara cylindriska,
fyrkantiga eller i CAMFIX-utférande.

Nar vi ar inne pa nya produkter for svarvning, far vi

inte gldmma XNMG-skéaret. Det ar en mycket lyckad
kombination av tva valkédnda rombformade skar, CNMG-

De vibrationsddmpande svarvbormmarna WHISPERLINE mdjliggdr stabil
bearbetning med ett dverhang pa upp till 14xD

och DNMG-skar med 80° respektive 55° spetsvinkel.
Den har smarta kombinationen resulterade i XNMG-
skéaret med 70° spetsvinkel som har storre frigdngs-
och rampningvinklar jamfért med CNMG-skaret och ar
starkare jamfért med DNMG. Férdelarna med det nya
skaret méarks tydligt vid svarvning i flera riktningar.

Member IMC Group
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Kompetent avstickning

Adaptrar och héllare har en framtradande plats bland
ISCAR:s NEOLOGIQ-produkter for avstickning.
Konceptet for produktfamilien LOGIQFGRIP bygger

pé en adapter med fyra skérlagen infast i ett forstarkt
verktygsblock. Den hdga stabiliteten detta ger samt
mojligheten att tillfora kylvatska under hogt tryck (HPC)
via inre kanaler mojliggdr effektiv bearbetning &ven med
extremt héga matningshastigheter.

For att lyckas val med avstickning &r det mycket viktigt
att kylvatskan tillférs pa ratt satt — den ska vara rétt riktad
och gérna tillféras under hdgt tryck. For maskiner som
saknar majlighet att tillféra skarvatska genom verktyget

JETCROWN maximerar produktiviteten vid avstickning genom att tillféra
hogtryckskylvatska med exakt precision.

finns "JET-CROWN” som é&r en tillsats som mojliggor att
skarvatskan kommer fram till skareggen pa ratt satt.

Moderna multi-task maskiner och fleroperationssvarvar
som kan utféra flera arbetsmoment har flyttat fram
grénserna for vad som gar att &stadkomma i moderna
verkstader och darmed foérandrat hela branschen. Har
kan sérskilt nAmnas Y-axelsvarvning. | manga fall &r
det ett bra alternativ till traditionell X-axelsvarvning. Vid
Y-axelsvarvning fordelas skérkraften battre och den
stérsta belastningen tas upp av skarbararen. Det ger
mer stabilitet &t processen vilket kar produktiviteten
tack vare mojlighet att anvanda hogre skardata. Darfér
ar ocksa valet av lampliga verktyg fér Y-axelsvarvning en
viktig del av NEOLOGIQ.

NEQLOGI)
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Effektiv haltagning

En av de mer imponerande produktfamilierna i LOGIQ-
serien ar LOGIQ3CHAM, en borrfamilj med utbytbara
hardmetallhuvuden med tre skareggar som effektiviserar
borrning av hal ned till 5xD borrdjup.

Vid all borrning, men speciellt vid borrning av djupa hal,
ar effektiv spanevakuering av storsta vikt. Spankontrollen
kan inte optimeras endast genom en avancerad
geometri pa borrhuvudet. Spankanalernas form har
ocksa stor betydelse men med tre spankanaler blir
borrkroppen svagare vid klassisk design: om man
jamfor denna typ av borr med en borr med endast

tva spankanaler pa samma diameter. Vid borrning av
djupare hél kan da vibrationer uppsté i langdriktningen,
vilket férsdmrar noggrannheten och ytfinheten i det
borrade halet samt minskar livslangden pa verktyget.
Det var den minskade styvheten hos borrkroppen som
begrénsade haldjupet till 5xD.

En ny design pa borrkroppen med tre spankanaler
bygger pé kanaler med variabel spiralvinkel. Detta
medfor en avsevard férbattring i hur borren upptrader
dynamiskt s att hélen kan borras mycket djupare, max
borrdjup ligger nu pa narmare 8xD.

Bearbetningsindustrin stér infér nya utmaningar. ISCAR
NEOLOGIQ ger nya innovativa I6sningar, som tar
bearbetningen till en helt ny nivad och spranger granserna
for intelligent bearbetning.

Borrkroppen i LOGIQCAM har spiralformade spénkanaler med variabel
spiralvinkel vilket ger en avsevard forbattring i hur borren upptréader
dynamiskt. Borrdjupet kan darmed Okas till narmare atta borrdiametrar.



Ta hjalp av NEOIIR for att hitta hasta
verktygsiosningen till din applikation

NEOITA har manga olika funktioner som hjalper dig att hitta ratt bearbetningslésning fér
fleroperations-maskiner, svarvar, flerfunktionsmaskiner och automatsvarvar.

NEOITA anvander Al och ”Big Data” och kan genom maskinlarning hjalpa dig hitta ratt
I6sningar aven for de mest avancerade bearbetningsproblemen. Tillganglig pa iscar.se
och i ISCAR WORLD-appen.

Ny design, utseende och uppdaterat innehall

¢ Webdesign som passar PC och surfplattor. Web-design for
mobiltelefon (stdende) kommer snart

e Mojlighet att ge feedback och att kontakta ISCAR

e | ankar till andra avancerade beraknings-appar

e Samma login fér alla ISCAR’s plattformar; NEOITA,
elektronisk katalog och LOGIQeCOMM

e Utdkade mojligheter att valja maskin

e Nytt dynamiskt materialbibliotek

¢ Nya parametrar och mdjligheter som ges tillsammans med
verktygsrekommendationer

e Berdkningar for livslangd och kostnad

NEOITA arbetsflode
1. Valj maskin 2. Valj material 3. Valj applikation
el . = = — - -
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4. Fyll i och anpassa s6kningen 5. Se tillgangliga rekommendationer 6. Valj den basta I6sningen
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Skanna QR-koden for att komma till en kort introduktionsfilm om NEOITA
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Glenn Aspnes

Tjanst pa Iscar: Projekttekniker

Hur lang anstallning har du pa Iscar? Jag borjade i
september 2020

Var bor du? Storfors

Vilken ar din bakgrund? Har tidigare jobbat som
produktionstekniker

Vad gor du pa fritiden? Renoverar mitt hus

Vad ar det basta med att jobba pa Iscar?
Gemenskapen

NEQLOGI)
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Peter Backstrom
Tjanst pa Iscar: Séljare

Hur lang anstallning har du pa Iscar? 10 manader (nu
i februari)

Var bor du? | en bostadsratt i Hudiksvall

Vilken &r din bakgrund? Borjade mitt arbetsliv som
CNC-operator i 13 ar. Darefter var jag 11 &r som
produktionstekniker

Vad gor du pa fritiden? Tycker om att réra mig i skog
och mark. Upptéckte tjusningen med hdga berg for

3 &r sedan och hade det inte varit for Covid-19 hade
jag varit och gjort ett férsdk pa Aconcagua (Argentina)
denna manad (februari). Nu far det vanta tills nasta
sésong. Fuskar aven lite med fotografering.

Vad ar det basta med att jobba pa Iscar? Alla
fantastiska kollegor samt mojligheten att fa hjalpa
kunder med bra produktionslésningar

Vad har du fér dold talang? Lagar tydligen riktigt bra
rullader pa 16vbiff och bacon!




TAVLING

Hur ménga skareggar har Iscar’s nydesignade borrspets?

Tavlingsansvarig: Catrin Wiberg

Det ratta svaret ar:

De fem férst inkomna rétta svaren erhaller varsin kaffemugg, svar 6-10 far varsin keps och svar 11-15 far varsin
mobilficka. Lycka till!

Losningen vill vi ha senast 210415. Skicka in ditt svar till: tavling@iscar.se
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SVERIGE

ISCAR’s Easy to Use Digital World of Applications
Web Apps

E-CAT

Mobile Apps




