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Grov- och finfrads i samma verktyg Chatterfree-geometri for finbearbetning
med trokoidalfrésning eller
hoghastighetsfrasning
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CERAM|C ENDMILL

Solida hardmetallpinnfrasar med Keramiska pinnfrasar
variabel spiralvinkel for kostnadseffektiv bearbetning med
och differentierad tanddelning hog produktivitet
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Weine ventilerar

Sociala mediers vara eller icke vara inom
Svensk Verkstadsindustri?

anvander vara verktyg och digitala hjalpmedel samt for
att beratta om vad som hander pé Iscar Sverige och ute
hos vara kunder.

Om du foljer oss pa LinkedIN och har synpunkter pa
vad som &r bra och vad som kan utvecklas far du
ocksa garna hora av dig till mig med ett mejl om detta
alternativt skriv en kommentar pa nagot av vara inlagg.

Ar du intresserad av att jobba hos oss rekommenderar
jag att du folier oss pa LinkedIn dé& vi dven lagger ut
véra lediga tjanster dar. Just nu séker vi tva nya
medarbetare och pa var LinkedIn-sida hittar du lankar
till dessa jobb som sdks via jobbet.se.

Ser du en nytta med sociala medier for att :‘Jag vill ave,r) sla ett slag for var globala \ofouTube—kanaI
Iscar Web”. Genom att prenumerera pa denna kanal

utveckla ditt dagliga arbete? Vad vill du se hittar du ménga intressanta filmer och Iésningar fér
pa sociala medier? Var vill du se det? industrin.

Vi vet ju att verkstadsindustrin &r en traditionell bransch Du som vill skapa
som inte alltid tar till sig de senaste nyheterna med hull kontakt med mig

och hér eller har det kanske redan blivit en kanal for ‘ - pé Linkedin - skicka
kunskap och information inom industrin? h & mig garna en

Vi pé Iscar Sverige har valt att synas pa LinkedIn, S ICTItE G
folier du oss dar? Du som inte foljer oss pa LinkedIn Wilire: Wierbervin

beratta gérna varfér du inte gér det med ett mejl til sttt S

mig, weine@iscar.se. Vi anvander denna kanal for att : ,

sprida produktnyheter, ge anvandartips pé& hur du bést /Weine

Nya QUIZ om halbearbetning

Gilllar du Quiz, vill du lara dig mer om skédrande = == e S SESSTE—— S————— S——

bearbetning eller vill du utmana dina kollegor i ﬁ ég’}:‘: a‘ﬁf_% } & HE (n
ett snabbt kunskapstest? Ar svaret ja p& ndgon & v’ ﬁ e
av dessa frégor har vi lésningen for dig. Pa Mbsstwrig || Bowing || vohmves

Manufacturing Guides hemsida finns totalt 14 = £=n crn =n =D =]
olika quiz som handlar om skérande bearbetning. s - P P e e e
Under 2019 slapptes quiz om frésning och () (- oz |- — o - —
svarvning och i ar sldpps quiz om hélbearbetning el e el L i [ mey) [ s s e
och gangning. Du hittar quizen pa www.manufacturingguide.com/sv/quiz

Dessa quiz &r dven nagot du kan anvanda dig av inom
foretaget fér kompetenshojning av personalen.




CHATTERFREE-familjen utokas med nya
solida hardmetallpinnfrasar

Var SOLIDMILL-familj CHATTERFREE har utdkats med ytterligare 7-skariga pinnfrasar som kompletterar
de som finns sedan tidigare. CHATTERFREE bestar av solida hardmetallpinnfrasar med variabel
spiralvinkel och differentierad tanddelning fér vibrationsfri bearbetning.

CHATTERFREE ECP-H7 ar solida hardmetallpinnfrasar CHATTERFREE EC-H7-CF-sortimentet av solida

med 7 skar och spandelande skareggar for grov hardmetallpinnfrasar uttkas med pinnfrasar med

till semifin bearbetning med hdga skarhastigheter. hornradie. EC-H7-CF finns sedan tidigare i dimensioner
PinnfrAsarna ger béttre prestanda an pinnfrdsar med mellan 2-20 mm med olika skarkantslangder.

slata skar vid langa axiella skardjup och speciellt vid

langa Gverhang. Kundnytta:

e Vibrationsfri hdghastighetsbearbetning tack vare
Chatterfree-designen

e Utmarkta for trokoidalfrasning

e |C902 - héard och slitstark sort

e Hornradie fran 0.5 mm upp till 4 mm ger utdkat
anvandningsomrade
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Kundnytta:

e Unik spandelande geometri som ger tillfredstallande
ytfinhet for de flesta applikationer

e Stora spankanaler ger effektiv spanevakuering

e | dga skérkrafter

e (Ger hdg produktivitet i de flesta material

e Skarkantslangder fran 3xD till 6xD

ECP-H7 efter 10 min EC-H7 efter 10 mm
frasning =~ i ik frasmng S

Chatterfree och spandelande skiregg - en
vinnande kombination!

- =




Inget trassel hos Kvarnstrands
med Iscars svarvskar CXMG

Hos Kvarnstrands Verktyg
arbetar ett 100-tal
personer med tillverkning
och forsaljning av bland
annat hyvelverktyg och
klingor till sagverk och
traindustrin varlden over.
Hoégmatningssskiaret CXMG
fran Iscar anvands for nastan
all grovsvarvning. Med
CXMG har tidigare problem
med langa spanor och
maskintrassel eliminerats.

Text: Eva Lilja Norrman

har han sjalv designat.
Foto: Mats Samuelsson

Kvarnstrands startades 1939 i Ekendssjon Smaéland.
Har utvecklas och tillverkas olika typer av hyvelverktyg
och specialverktyg for bearbetning av tré, metall och
plast. Kunderna &r framst sagverk, hyvlerier, snickerier
och fonstertillverkare 6ver hela varden. Ryssland har pa
senare ar blivit en allt viktigare exportmarknad.

Kvarnstrands har ocksa agenturen i Sverige och

Norge for japanska Kanefusa — mest kédnda fér sina
hogkvalitativa sagklingor och skarstél. Kvarnstrands
monterar Kanefusas skarstal i sina egentillverkade kuttrar.

Jonny Wilhelmsson som ar produktionstekniker pa
Kvarnstrands berattar att verktygsservice &r en vaxande
verksamhet. Dagligen anlander laster av verktyg och
sagklingor som ska slipas, riktas, tandas om och fa
bucklor utjiamnade. En sagklinga klarar ungefar tva
dagars anvandning — sedan maste den slipas om. En
klinga kan omslipas ungefér tio gdnger innan den &r helt
uttjant eller tandas om.

| bérjan av 1950-talet startade Kvarnstrands egen
utveckling och produktion av hyvelverktyg. Verktygen
hyvlar sdgade travaror i hoga hastigheter i upp emot
1200 meter per minut i speciella hyvelmaskiner. For att

Jonny Wilhemson ansvar for den skérande bearbetningen pa Kvarnstrands. Nytillskottet Raptor till hdger

sékerstalla fastspé&nningen av verktygen i hyvelmaskinen
har egna hydrauliska bussningar utvecklats.

Olika typer av hyvelverktyg

Jonny Wilhelmsson beréattar att det finns olika typer av
hyvelverktyg — frasar i verktygsstal dar skéarstalet utgor
en del av kroppen, frasar déar skarstalen 16ds fast i
kroppen samt kuttrar med l6sa sk&r som skruvas fast |
kutterkroppen.

En nyutvecklad modell med namnet Raptor har Jonny
Wilhelmsson sjalv konstruerat. Det ar en kutter dar
skarstalen skuts in fran sidan i koniska kilspar som 16per
langs med kutterns kropp. Stélen lases med en enda
skruv i vardera gaveln. Centrifugalkraften som uppstéar
nar kuttern roterar laser stalen ytterligare. Fordelen med
denna modell ar att det inte finns en enda skruv pa
kutterns utsida.

Jonny Wilhelmsson &r ansvarig for den ské&rande
bearbetningen och for verktygsvalen. Han kbper garna
fran Iscar som ar en av verktygsleverantdrerna till
Kvarnstrands. Bland annat anvands en specialframtagen
pinnfras for dynamisk frasning av ett hyvelskar som
tillverkas i tufft verktygsstal.
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forts. fran féregaende sida

— Vi anvander ocksa Iscars SNMU-skar i all tillverkning
av kuttrar och frasar vid grovfrasning av spanluckor. Ett
SNMU-skér har atta skareggar och haller dubbelt sé
lange jamfort med skaren vi anvande tidigare.

Problem med maskintrassel

Kvarnstrands anvander Iscars dubbelsidiga positiva
CXMG-skar till nasta all grovsvarvning. Skaret har fyra
skareggar och en mycket stabil laxstjartinspanning.
Munstyckena for hdgtryckskylning riktas direkt mot
skareggen vilket leder till langre verktygslivslangd,
forbattrad spankontroll och hdgre produktivitet.

Jonny Wilhelmsson beréttar att det svarvskér som
tidigare anvandes gav problem med langa spanor och
maskintrassel. Han visar hur spanorna sag ut forr och
hur det ser ut nu.

— Titta har, CXMG-spénorna &r sma och fina och det tar
dubbelt s& lang tid att fylla spankorgen.

Specialverktyg

Kvarnstrands tillverkar ocksa standard- och
specialverktyg for tillverkning av profilerat tré sdsom

Jonny ger ett konkret exmpel pa vad som menas med férbattrad spankontroll.
De sma fina spénorna i handen till hoger pa bilden kommer fréan Iscars CXMG-
skar.

spontat virke, fonsterprofiler och listverk. Det hander att
snickerier kommer med en traprofil i handen som de vill
ha ett verktyg till for att kunna tillverka.

Jonny Wilhelmsson sager att den har typen av
problemldsning paminner om samarbetet med Iscar.
Med Iscars séljare Andreas Bergsman kan Jonny énska

fritt och om det inte redan finns ett passande verktyg
tar Iscar fram specialverktyg som l6ser hans specifika
problem.

— Andreas tog nyligen fram ett stegborr som ersatte
flera verktyg och sparar massor av tid. Han skickade
ritningen till huvudkontoret och nagra veckor senare kom
det en fardig borr som fungerar precis som det var tankt.

Kvarnstrands utvecklar verktyg for alla typer av profiler till hyvlerier, snickerier
och sagverk.

Solid hyvelfrés.




Det dubbelsidiga positiva CXMG-skaret har 4 Iscars specialdesignad stegborr ersatte 3 olika Iscars pinnfras for dynamisk fréasning tillhér
skéreggar, forbéttrad spankontroll och hogre verktyg. ocksa en av favoriterna.
produktivitet.

Sagklingor som ska slipas, riktas, tandas om och f& ojamn-
heter justerade.

= o

Castor kutter med skruvade skarstal.
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ISCAR MODUDRILL -

Modulara, utbytbara borrhuvuden for stora diametrar och

djupa hal

MODUDRILL finns tillganglig i @ 33-40
mm. Tva olika typer av borrhuvuden kan
monteras i den 400 mm langa borrkroppen.

Utbud:

e Tva borrkroppar tacker hela diameteromradet —
en for @33-36 mm och den andra @37-40 mm

e | varje borrkropp kan tva typer av borrhuvuden
monteras — borrhuvudena &r avsedda for olika
applikationer (skardata, haltolerans och ytfinhet)

o MD-DFN borrhuvud - f6r CHAMIQDRILL-
borrskaret HFP-IQ. Har en robust konstruktion
som mdljiggdr hdga matningar och ger en hodg
tolerans péa IT8-IT9.

o MD-DR-DH borrhuvud — f6r 4-skériga
borrskaret SOMX. | borrhuvudet monteras aven
dubbelsidiga styrplattor. LAmplig for bearbetning
med laga till medelhtga matningar.

ISOTURN - Ny spanformare for finsvarvning i

superlegeringar

F3S ar en ny spanformare som tagits fram
for svarvning i superlegeringar och exotiska
material.

Kundnytta:

Mycket positiv spanvinkel forsakrar ett mjukt, I&tt
skar med laga skarkrafter och anmarkningsvard
spéanbrytning

Geometri som ger lang livslangd pé skaret bl a tack
vare forstarkt skaregg som férhindrar stralférslitning
vilket &r vanligt vid bearbetning i superlegeringar
och exotiska material

Spanformare finns till att bérja med tillgéngliga for
CNMG-, WNMG- och SNMG-skér i sorterna IC806
och IC804. Dessa sorter fungerar &ven mycket bra
rostfritt stdl och Inconel




UN N

TOOLING -
Hydraulisk chuck for alla applikationer

HYDROFIT-familjen utokas med nya hydrauliska
chuckar for alla applikationer. De nya
HYDROFIT HD-chuckarna finns tillgangliga med
BT-, DIN69871- och HSK-skaft.

Kundnytta:

o Mycket anvandarvanliga

Langre livslangd jamfért med andra hallande
system

Kompakt design

Hog vridmomentsdverforing

Ger mycket fina ytor - inga vibrationsmarken
Rundgéngsnoggrannhet <0.003 mm

TURNING -
Nya sorter for SWISSCUT INNOVAL

SWISSCUT Innoval-familjen utokas med skar

i sorterna IC1007 och IC07 vilka ger optimal
prestanda vid bearbetning av rostfritt stal

och ickejarn-legeringar. Dessutom har det
tillkommit skér for baksvarvningsapplikationer.

Nyheter:

e SCIR/L-22 - Skar for sparstickning, svarvning,
gangning och avstickning i, fér Swisscut, nya sorter
IC07 - obelagd hard submicron sort for ickejarn-

legeringar och titan
IC1007 — TiAIN PVD-belaggning éver hart
submicron-substrat for rostfritt stél

e Baksvarvningsskar med ny eggkonfiguration

e Baksvarvningsskar med forbéattrad spanformare
for optimal prestanda i rostfritt stal och ickejarn-
legeringar

ISCARNYTT
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Vandskar eller solida eller kanske

bade och?

Vandskar eller solida - vilket koncept
ar bast for roterande verktyg? Runt
en fragestéllning som detta finns
inte ett enkelt svar. Man maste veta
férutsattningarna for en specifik
bearbetning och titta pa fér- och
nackdelar for bada koncepten for att
kunna ge ett tydligt svar.

Text och bild:
Iscar Ltd

Ett verktyg med utbytbara skar kraver bara
skérande egenskaper av en av de ingédende
delarna — skaret. Verktygskroppen agerar
hallare for dessa skér med en specifik form,
tillverkade av material som exempelvis solid
hardmetall, CBN, keramik eller cermet.
Verktygskroppen &r i de flesta fall tillverkad av
stél.

Skarets spanyta har en geometri som underlattar
skarférloppet. Kombinationen av en kropp och ett
antal skar anpassade for en viss applikation ger ett
optimerat skarverktyg. Skéret har flera skareggar
och nar en egg blir sliten kan en ny egg véaxlas in.
Vandskars-principen ger kostnadseffektiv utnyttjande
av skarmaterialet.

Ett hardmetallskér ar format genom pressning for att
kunna ta fram dess unika form och skapa en stark
skaregg. Att ta fram ett skar med komplexa ytor och
former med andra metoder &r antingen véaldigt svart
eller till och med omajligt.

Ett vandskarsverktyg har ockséa ett antal nackdelar.
Nogrannheten ar lagre an for ett solitt verktyg

och verktygsdiametern kan inte vara mindre &n
nagonstans 8-10 mm. Vid smé dimensioner maste
ocksa alla ingdende delar vara sma, exempelvis
skruvar, och déar finns det en naturlig gréns
Skareggarna pa vandskar &r starka men oftast inte
lika vassa som pa solida verktyg som ar slipade pa

Kvarnstrands utvecklar verktyg for alla typer av profiler till hyvlerier, snickerier
och sagverk.

alla sidor. For att ett vandskarsverktyg skall fungera pa
ett tillfredsstéllande sétt i exempelvis koppar, olegerat
titan och aluminium méste skareggarna slipas.

Den stora férdelen med ett solitt verktyg ar den héga
precisionen, i snitt en toleransgrad battre an ett
vandskarsverktyg. Ett solitt frasverktyg kan ha méanga
fler skareggar pa mindre dimensioner &n motsvarande
vandskarsverktyg vilket ger hégre produktivitet. Ett solitt
verktyg kan dock inte indexeras men kan slipas om.

Ett solitt verktyg har ockséa sina dimensionsbegransingar
som &r kopplade till verktygskostnaden. Oftast gar
gransen omkring 20-25 mm. Ett stort solitt verktyg
kraver signifikant mer verktygsmaterial och kraver mer
tid for slipning vilket hojer verktygskostnaden.

Dimensionen pa den bearbetade ytan ar en aspekt
som avgdr val av koncept. Vid borrning av ett 3mm
hal exempelvis ar en solid borr det basta alternativet.
Forutom dimensionsaspekten ar det historiskt foljande
principer som har vaglett | valet av ratt typ av verktyg.




Vid grovberabetning med stora skérkrafter och hég
effektatgang ar ett vandskarsverktyg att foredra. A andra
sidan om operationen innehéller sma skardjup och
kraver hég noggrannhet ar ett solitt verktyg det ratta
valet.

De senaste aren har stora forandringar skett i hur man
ser pa vandskarsverktyg och solida verktyg. | sbkandet
efter nya satt att dka produktiviteten tillsammans med
utvecklingen pa maksinsidan har gjort det majligt att
utveckla nya bearbetningsstrategier och maskiner for
dessa. Manga moderna maskiner har lagre effekt men
avsevart hogre varvtal, snabbare axlar och avancerade
styrsystem fér hdghastighetsbearbetning med mindre
verktyg som bearbetar med konstant belastning. Detta
gor att nya maéjligheter 6ppnas upp fér grovbearbetnig
med solida verktyg. Idag med hdghastighetsmetoder
kan exempelvis en solid pinnfrés bearbeta ett hardat stal
pa HRC 65.

Verktygstillverkare har ocksa med fordel kombinerat
vandskarsverktyg och solida verktyg | koncept

med utbytbara skardelar. ISCAR’s populdra MULTI-
MASTER och CHAMDRILL verktygsfamiljer ar exempel
pa detta. Bade MULTIMASTER och CHAMDRILL

har utbytbara skardelar i solid hardmetall. | MULTI-
MASTER sortimentet, som introducerades 2001, kan
en skardel monteras i flera olika skaft och ett skaft kan
halla flera olika skardelar. Totalt sett finns éver 40 000
kombinationer.

Sa slutligen, vilket koncept ar bast?

Industrin behdver bada koncepten for att tacka

de processer som skall bearbetas. Forhallandet
vandskarsverktyg mot solida och verktyg med utbytbar
spets &r idag uppskattad till 1:1, vilket tyder pa
utveckling | bada riktiningarna.

Dérfor utvecklar ocksa ISCAR sitt sortiment inom
vandskarsverktyg, solida verktyg och verktyg med
utbytbar skardel parallellt.




INY 1

Ny webshop - e-Commerce

Var nya webshop e-Commerce innehaller
manga funktioner som forenklar fér dig att
sOka efter och bestalla produkter.
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Startsidan

¢ Det finns flera sékfunktioner som leder dig till
ratt urval av produkter antigen genom att skriva in
hela eller delar av ett produktnamn eller genom att
jobba dig nedét i produkttradet och anvanda filter
for att snava at sokningen.

e Pa produktsidan finns detaljerad information om
produkten och om dess relaterade produkter.
Aktuellt lagersaldo finns tillgangligt och givetvis
mdjligheten att lagga produkten i kundvagnen.

¢ Du kan skapa listor med favorit-produkter som
underlattar arbetet

ISCAR e-commerce har ocksa ett antal mer
avancerade funktioner for att hantera anvandare, ratt
att bestélla, godké&nna order mm inom ett foretag.

P4 startsidan finns lankar till Iscar’s alla anvandbara
appar.
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Skapa egna listor

Vill bli inbjuden till webshopen ar du varmt
vdlkommen att kontakta

Stina Smeds, stinas@iscar.se, 018-66 90 65
Catrin Wiberg, catrin@iscar.se, 018-66 90 70




Solid frukost - forhandsinformation

Under varen kommer vi att kéra runt landet och

bjuda pa en Solid Frukost - produktinfomation
i kombination med frukost. Under detta event,

som beraknas ta ca 2 timmar, kommer du bland

annat att fa med dig hur du pa ett enkelt satt
valjer ratt solid hardmetallpinnfras fér grov-,
semigrov- och finfrasning i stal, rostfritt och
aluminium.

Vi kommer att visa vara forstaval for varje
materialgrupp och bearbetningsmetod samt och hur
dessa produkter fungerar med olika metoder.

Vi kommer dven berdra vart stora, konkurrenskraftiga
sortiment, karakteristik nar det géller solid hardmetall
samt CAM.

Inbjudan till detta kommer sé snart schemat &r helt
spikat . Hall utkik i din mejlkorg. Hoppas att vi ses
nagonstans i Sverige!

Kundresa till Iscar Ltd

Vecka 37, 7-10 september, &r det aterigen dags
for kundresa till vart moderbolag i Israel. Detta &r
ett unikt tillfalle att pa néara hall se och uppleva vara

produktionsanlaggningar, hur véra tillverkningsprocesser

styrs och kontrolleras samt fa en klar bild av hur
Iscar-organisationen ser ut. Du kommer aven att se
vara verktyg i bade teori och praktik genom muntliga

presentationer och demo-kdrningar vid vart tech-center.

De tva sista dagarna arrangeras en rundresa i Israel
med besok pa nadgra av de manga historiska platser
som finns i detta land. En mycket minnesvard och
annorlunda upplevelse!

Pris: 9 670 kr

Hjértligt vdlkommen med din intresseanmélan till
annikap@iscar.se. Antalet platser dr begrdnsat.




ARKNY 1

Vi ar en del av Iscar Sverige

Soren Nilsson

Christian Johansson

Tjanst pa Iscar: Teknisk séljare

Hur lang anstéllning har du pa Iscar? 6 manader
Var bor du? Jag bor i Overum i Norddstra Sméaland

Vilken ar din bakgrund? Tidigare har jag jobbat som
produktionstekniker p& nagra olika féretag. Dar har jag
mestadels jobbat med programmering och igangkorning av
nya jobb i bade fleropar och svarvar. De sista 8.5 aren har
jag jobbat som teknisk saljare hos en kollega i branschen.

Vad gor du pa fritiden? Da umgas jag med familj

och vénner och &r gérna ute i naturen eller pa nagot
idrottsevenemang. Om jag inte gor det sé ar jag troligen i
stugan eller pa golfoanan.

Vad ar det basta med att jobba pa Iscar? Iscar &r ett
foretag med hog teknisk kompetens och kunnighet inom
skarande bearbetning. Vi har mycket bra och varldsledande
produkter i var portfolj samt att vi ar ett gang dar alla
betyder lika mycket och drar &t samma héll. Detta gor att
man stormtrivs pa jobbet.

Vad har du fér dold talang? Matlagning

Tjanst pa Iscar: Teknisk séljare
Hur lang anstallning har du pa Iscar? 2 ar i april
Var bor du? | Varmland, Grums vid Vanern

Vilken ar din bakgrund? Borjade som maskinoperatdr och
programmerare sommaren 1995 och slutade pé golvet hosten
2014.

Vad gor du pa fritiden? Umgas med familien, lite byggrpojekt
pé huset och dessutom trampar jag en del pad MTB-cykel.

Vad ar det basta med att jobba pa Iscar? Vara

ute och traffa kunderna pa plats och hjélpa till med
bearbetningsldsningar med hjalp av vara fantastiska produkter.
Loser man inte uppgiften sjalv sé finns fantastiska kollegor att
ta hjalp av.

Vad har du for dold talang? Svért att svara pa, ar bra pa det
mesta men matlagning och bakning &r nog en dold talang
som manga inte vet om mig.




ISCAR CWESS LINES

TAVLING

1. Ny spénformare fran iscar for svarvning i superlegeringar och exotiska material?

2. Vad heter Iscars nya webshop? ___ -

3. | det har landskapet ligger Kvarnstrands Verktyg?

Det ratta svaretar: -

Tavlingsansvarig: Catrin Wiberg

De fem férst inkomna rétta svaren erhaller varsin minirdknare, svar 6-10 far varsin keps och svar 11-15 far varsin
kortlek. Lycka till!

L6sningen vill vi ha senast 200430. Skicka in ditt svar till: tavling@iscar.se
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SVERIGE

ISCAR’s Easy to Use Digital World of Applications
Web Apps

E-CAT

Mobile Apps




